	                               Б И Л Е Т  № 1
1. Разметка и ее назначение
2. Устройство спирального сверла с цилиндрическим хвостовиком.
3. Практическое задание 


	          Б И Л Е Т  № 2
  1. Что называется техническим рисунком.
 2. Подобрать образцы фальцевых швов. Назвать их.
  3. Практическое задание


	Б И Л Е Т  № 3

  1.Правила безопасной работы с электрическими приборами.
2.Какие линии применяют на чертеже, и что они обозначают.
   3. Практическое задание 


	Б И Л Е Т  № 4

1. Что такое припуск и для чего он применяется.
   2.Последовательность пайки мягким припоем
   3. Практическое задание


	Б И Л Е Т  № 5

    1.База разметки и пользование ею.
     2.Приемы сверления и контроля глухих отверстий на заданную глубину.
     3. Практическое задание


	

	Б И Л Е Т  № 6

1.Устройство слесарных тисков.
2.Правила пользования напильником.
3. Практическое задание 



	                               Б И Л Е Т  № 7
1.Устройство , виды напильников. Их применение.
2.Правила пользования тисками.
3. Практическое задание


	          Б И Л Е Т  № 8

1.Правила безопасности работы при опиливании.
2.Отделка изделия. Её назначение.
 3. Практическое задание


	Б И Л Е Т  № 9
1.Устройство сверлильного станка. Правила безопасности при сверлении.
2.Виды соединений, используемые в санитарно-технических работах.
3. Практическое задание.


	Б И Л Е Т  № 10

1.Устройство ножовки по металлу. Заменить ножовочное полотно в слесарной ножовке.
2. Сталь. Классификация сталей по назначению.
3. Практическое задание.


	Б И Л Е Т  № 11

    1.Конструкция заклёпок. Виды заклёпок. Подобрать инструмент для соединения деталей с полукруглыми головками .
    2.Настроить на число оборотов настольный сверлильный станок.
    3. Практическое задание.


	Б И Л Е Т  № 12

1. Зенкование отверстий.

2.  Возможные виды и причины брака при соединении деталей заклепками.
    3. Практическое задание. 


	                               Б И Л Е Т  № 13
1. Коррозия металлов. Способы защиты изделий от коррозии.
2.Как производится правка листового металла.
3. Практическое задание 



	          Б И Л Е Т  № 14

1. Основные части горизонтально-фрезерного станка.
2. Правила безопасности при резании металла  ножницами
3. Практическое задание 



	Б И Л Е Т  № 15

1. Приёмы рубки  металла. Техника безопасности при рубке.
2. Правила безопасности при работе на электроточиле.
  3. Практическое задание 



	Б И Л Е Т  № 16

1. Устройство штангенциркуля Ш.Ц.- 2. Точность и предел измерения.
2. Основные правила нарезания внутренней резьбы.
.3. Практическое задание



	Б И Л Е Т  № 17

1.Устройство сверлильного станка.
2.Устройство сливного бачка.. Возможные неисправности.

3. Практическое задание.



	Б И Л Е Т  № 18

1.Устройство инструментов для нарезания внутренней резьбы.
 2.Какие измерения проводятся при помощи штангенциркуля .

 3. Практическое задание



	Б И Л Е Т  № 19

1.Устройство водопроводного крана.. Возможные неисправности.

2. Возможные виды брака при нарезании резьбы.
3. Практическое задание.



	Б И Л Е Т  № 20

1. Типы систем отопления.

2.Устройство токарного станка ТВ-4.

3. Практическое задание.




.
Практические экзаменационные материалы
1 УРОВЕНЬ

Изготовление рыхлителя.
Выполнить разметку, согласно технических условий, технологической карты.

Изготовить изделие, согласно чертежа с допусками, указанными в задании.

Снятие фазок и заусенцев на готовом изделии.
2 УРОВЕНЬ

      Изготовление мотыги.
Выполнить разметку, согласно технических условий, технологической карты.

Проверить соосность выполненных отверстий в соответствии с технологической картой.
Снятие фазок и заусенцев на готовом изделии.

3 УРОВЕНЬ

      Изготовление ушка для замка.
Выполнить разметку, согласно технических условий, технологической карты.

Проверить соосность выполненных отверстий в соответствии с технологической картой.

Снятие фазок и заусенцев на готовом изделии.

